ROSNER DuoCryl Top

dvouslozkovy polyakrylatovy lak
Technicka data

Charakteristika:
Rychleschnouci dvousloZkovy lak na bazi polyakrylatové pryskyfice s vynikajici svétlostalosti a dobrou
plnivosti. Perfektniho vysledku Ize dosahnout pouze pfi dodrzovani nasledujicich pokynu.

Oblast pouziti:
Pro odolnou konecnou upravu dieva na nabytku a v interiérovém designu.

Podklad:

Suché, Cisté drevo zbavené pryskyfic a v pfipadé mofeni dokonale suché a Cisté povrchy. Podklad musi byt
pevny a unosny. Vhodné i pro bélené dievo. Pfebruste brusivem zrnitosti 180-320 a poté dikladné odstrarite
prach.

Slozka tvrdidla: DuoCryl Harter
Pomér michani: 10 dild laku na 1 dil tvrdidla podle hmotnosti nebo objemu.

Doba zpracovatelnosti lakové smési:

Max. 24 hodin pfi 20 °C/65 % relativni vlhkosti.

Pfrekro¢eni doby zpracovatelnosti mize vést k povrchovym vadam.

Pozor: Pfi vysSich teplotach materialu a okoli se doba zpracovatelnosti zkracuje!

Zpracovani:
ROSNER 2K DuoCryl Top je lak je vhodny pro stfikani (vzduchové s nadobkovou pistoli , bezvzduchové,
airmix).

Zpusob aplikace: Bezvzduchové (airless) Airmix Nadobkova pistole
Tlak stfikani: 60 - 80 bar 50 - 60 bar -

Tlak vzduchu: - 1,5-2,0 bar 2,5-3,5bar
Velikost trysky: 0,22 - 0,33 mm 0,22 - 0,33 mm 1,8-2,0 mm
Aplikaéni viskozita: ca. 25 s/4mm ca. 25 s/4mm ca. 25 s/4mm

V zavislosti na pouzitém stfikacim zafizeni jsou mozné odchylky v tlaku stfikani, tlaku vzduchu a velikosti
trysky. Teplota zpracovani by neméla klesnout pod +18 °C; to plati i pro podklad.

Neni vhodné pro nanaseni vale€kem ani Stétcem.

PFi nanaseni polévacim strojem je nutné teplotu odpovidajicim zplisobem upravit.

Redéni:

DuoCryl Top po smichani s tvrdidlem DuoCryl Harter vytvari lakovou smés ke stfikani.

V zavislosti na zplUsobu aplikace a pozadavcich Ize smés fedit fedidlem DD-Verdiinnung Nr. 20. Jako
zpomalovac schnuti se pouziva fedidlo DD-Verdiinnung Nr. 25 pomalé (retardér) (max. 5 %) a jako
urychlova¢ schnuti fedidlo DD-Verdiinnung Nr. 15 rychlé (max. 10 %).

Vydatnost:
Nanasené mnozstvi: Pfiblizné 100-110 ml/m? na vrstvu
Vydatnost 9-10 m?#1 na vrstvu v zavislosti na savosti dfeva a zplisobu zpracovani.

Doba schnuti:
V zavislosti na druhu zpracovani a naneseném mnozstvi pfi teploté 20°C a 65% relativni vihkosti vzduchu:

* Kk uchopeni po cca. 30 min.
* Kk pfebrouseni a prelakovani po cca. 1 hod.
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Stupen lesku:
1 = leskly, 3 = hedvabné leskly, 34 = hedvabné matny, 4 = polomatny, 45 = matny, 5 = syté matny

Zakladni a vrchni lakovani:

mezibrouseni nanést tfeti vrstvu DuoCryl Top.

Pozor: Pfi pouZiti stupné lesku 5 syté& matny je nutné pro zakladni natér pouzit vySsi stuper lesku (1 az 45).
Stupen lesku 5 syté matny by se mél pouzivat pouze jako posledni vrchni natér.

Cisténi naradi a zafizeni:
Cistici rozpoustédlo Waschloser Nr. 52 a Cisti¢ Stétcu a zafizeni PUG

Skladovani:
V originalnim uzavifeném obalu Ize DuoCryl Top skladovat 3 roky a tvrdidlo DuoCryl Harter 2 roky.

Zvlastni upozornéni:
| kdyZ jsou plochy nalakované DuoCryl Top po kratké dobé suché a stohovatelné, poZzadované chemické a
mechanické odolnosti je dosazeno az po dobé vytvrzovani 5-7 dnu (pfi 20 °C/65 % relativni vihkosti).

Testovano podle:

DIN 68861-1 Chovani pfi chemickém namahani, Tfida namahani 1B.
DIN 68861-2 (Chovani pfi odéru): Tfida namahani 2C.

DIN 51131 / EN 13893: Zkouseni protiskluzovych vlastnosti.

DIN 53160-1/-2: Odolnost vici slinam a potu.

DIN EN 71-3 Bezpecnost détskych hragek (migrace tézkych kova).

Upozornéni:

Produkt a informace v tomto technickém listu odpovidaji sou€asnému stavu techniky. NaSe pisemnd i ustni
doporuceni tykajici se zpracovani vyrobku, ktera poskytujeme dle naseho nejlepsiho védomi a svédomi na
z&kladé nasich zkuSenosti, jsou nezdvazna a nezakladaji Zadny smluvni pravni vztah ani vedlej$i zavazek
vyplyvajici z kupni smlouvy. Nezbavuji zpracovatele jeho povinnosti zkontrolovat na vlastni odpovédnost
stavajici podklad a vhodnost nasSich produktt pro zamysleny ucel. V pfipadé pochybnosti je tfeba ovéfit
vhodnost a potfebné mnozstvi vytvofenim zkusebni plochy. Pfi michani nasich produktd s produkty tfetich
stran nebo pfi jejich spole¢ném zpracovani s produkty tfetich stran nemUizeme zarucit dokonalou povrchovou
Upravu. Pfi zpracovani nasSich produktl je nutné dodrzovat némecky postup pro stavebni smlouvy (VOB).
Plati nase vSeobecné dodaci a platebni podminky.

Tento technicky list nahrazuje vSechny predchozi.
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